











Prestazioni richieste: antipolverosita.

Aspetto: aspetto del supporto trattato non deve diversificarsi
da quello del supporto non trattato, fatta eccezione per eventua-
i chiazzature derivanti da non omogenea struttura del supporto.

Destinazione d'uso
Pavimentazioni industriali, magazzini, officine, garages, parcheggi
interrati, ecc.
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RIVESTIMENTO
TRASPARENTE ANTIPOLVERE

Scopo dell'intervento

Pavimentazione con caratteristiche di antipolvere, trasparente, ido-
nea al transito di mezzi gommati leggeri, parzialmente impermeabile
ad oli e liquidi non particolarmente aggressivi.

Spessore inferiore 300 um.

Descrizione ciclo

Idonea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato di formulato bicomponente (2) in emul-
sione acquosa.

Successiva stesura rispettando i tempi previsti da scheda tecnica di
un secondo strato a finire del medesimo formulato (2).

1 Calcestruzzo (supporto)
2 Pavasoft - formulato bicomponente di natura epossidica diluibile
in acqua (due strati)

1 Calcestruzzo (supporto)
2 Reform-A Pava - Formulato epossidico bicomponente in emulsio-
ne acquosa ad alto potere bagnante ed ad alto secco (due strati)

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

3 Pavaglass - Formulato epossidico bicomponente trasparente
esente da solventi

1 Calcestruzzo (supporto)

2 |dro-Pol Pava 70B - Formulato poliuretanico bicomponente in
emulsione acquosa offre resistenza alla luce ( U.V.) con minimi
indici di ingiallimento nonché assenza di sfarinamento (due strati)




RIVESTIMENTO PIGMENTATO

Scopo dell'intervento

Pavimentazione pigmentata con caratteristiche di antipolvere, anti-
scivolo, idonea al transito di mezzi gommati leggeri, parzialmente
impermeabile ad oli e liquidi non particolarmente aggressivi.
Spessore inferiore 300 um.

Descrizione ciclo

Idonea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato di promotore di adesione (2).

Successiva applicazione di un strato intermedio di formulato bicom-
ponente pigmentato (3).

Successiva stesura di un secondo strato a finire dello stesso formu-
lato di identica pigmentazione (3).

Arichiesta € possibile avere una finitura di tipo satinato e/o antisci-
volo.

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico hicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

3 Pavafloor H200/E - Formulato epossidico pigmentato bicompo-
nente esente da solventi con buone resistenze chimiche ed ele-
vate resistenze meccaniche

Calcestruzzo (supporto)

Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente in emulsio-

ne acquosa ad alto potere bagnante

Pavafloor H200/W2 - Formulato epossidico pigmentato bicompo-
nente in emulsione acquosa esente da solventi con buone resi-

stenze chimico- meccaniche

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

3 Ultrapol Color Pava - formulato poliuretanico bicomponente ad
alto gloss e resistente alla luce con minimi indici di ingiallimento

Prestazioni richieste: antipolverosita, resistenza
allabrasione leggera, omogeneita cromatica.
Aspetto: uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature.

Destinazione d'uso
Pavimentazioni industriali, magazzini, officine, garages, par-
cheggi interrati, ecc.




PELLICOLA SPESSA : =
CicLo PAVAFLOOR 2 -

RIVESTIMENTO PIGMENTATO,
ANTIPOLVERE, ANTIOLIO, ANTIMACCHIA

Scopo dell'intervento

Pavimentazione pigmentata con caratteristiche di antipolvere, anti-
scivolo, idonea al transito di mezzi gommati medio-leggeri, imper -
meabile ad oli e liquidi non particolarmente aggressivi.

Spessore 300-1000 um.

Descrizione ciclo
Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita, resi- Idonea preparazione del supporto.
stenza allabrasione leggera, resistenza agli urti leggeri, Applicazione di uno strato di promotore di adesione (2).
decontaminabilita. Successiva applicazione di un strato intermedio di formulato bicom-
Aspetto: uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature. ponente pigmentato (3).

Successiva stesura di un secondo strato a finire dello stesso formu-
Destinazione d'uso lato di identica pigmentazione (3).
Pavimentazioni industriali, magazzini, officine, garages, par- Arrichiesta & possibile avere una finitura di tipo satinato e/o antisci-
cheggi interrati, piscine, piste ciclabili, ambienti ricreativi, asi- volo.
li, autosaloni e/o concessionarie, ecc.

Soluzione 1: Ciclo standard
1 Calcestruzzo (supporto)

—) 2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
% | @ n esente da solventi con alto potere bagnante
- N 3 Pavafloor H200/E - Formulato epossidico pigmentato bicomponen-
te esente da solventi con buone resistenze chimiche ed elevate
resistenze meccaniche (n° 2/3 strati)

Soluzione 2: Ciclo all'acqua

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente in emulsione
acquosa ad alto potere bagnante

3 Pavafloor H200/WRC - Formulato epossidico pigmentato bicom-
ponente in emulsione acquosa esente da solventi con buone resi-
stenze chimico-meccaniche (n° 2/3 strati)

Soluzione 3: Ciclo a basso ingiallimento

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

3 Ultrapol Pava - formulato poliuretanico bicomponente brillante e
resistente alla luce con minimi indici di ingiallimento (n® 2/3 strati)
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RIVESTIMENTO AUTODISTENDENTE

Scopo dell'Intervento

Pavimentazione di pregevole estetica, antipolvere, idonea al transito
di mezzi gommati medio-leggeri, impermeabile ad oli e liquidi non
particolarmente aggressivi. Spessore 1-3 mm

Descrizione ciclo

Idonea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato di promotore di adesione (2).

Successiva applicazione di uno strato intermedio di formulato bicom-
ponente (3) opportunamente caricato con inerti quarziferi.

Stesura, di formulato bicomponente (4) addizionato con inerti quarzi-
feri per l'ottenimento di una malta sintetica scorrevole ed autolivel-
lante pigmentata.

Soluzione 1: Ciclo standard
1 Calcestruzzo (supporto

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente esente da
solventi con alto potere bagnante

3 Pavafondo - Formulato epossidico bicomponente rasante per pavimenta-
zioni a semina da saturare con inerti di idonea granulometria

4 Autopava/E - Formulato epossidico bicomponente pigmentato per la
produzione di malte autolivellanti sintetiche con l'aggiunta di inerti quar-
ziferi in opportuna curva granulometrica

Soluzione 2: Ciclo allacqua
alcestruzzo (supporto

2 Trico Bar Pava - Promotore di adesione per fondi umidi e per successivi
rivestimenti con formulati di natura cementizia e resinosa

3 Pavafondo Hydro - Formulato epossidico bicomponente in emulsione
acquosa rasante per pavimentazioni da saturare con inerti di idonea
granulometria

4 Autopava/W8 - Formulato epossidico bicomponente in emulsione
acquosa pigmentato per la produzione di malte autolivellanti sintetiche
con l'aggiunta di inerti quarziferi in opportuna curva granulometrica esen-
te da solventi

Soluzione 3: Ciclo BIO

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Trico Bar Pava - Promatore di adesione per fondi umidi e per successivi
rivestimenti con formulati di natura cementizia e resinosa

3 Pavafondo Hydro - Formulato epossidico bicomponente in emulsione
acquosa rasante per pavimentazioni da saturare con inerti di idonea
granulometria

4 Autopava BIO - formulato bicomponente autodistendente "BIO-
polimerico" a base biologica ricavato da risorse rinnovabili, pigmentato,
esente da solventi, a medio Pot-Life.

Brevetto-Patent: MO2009A000302.

Soluzione 4: Ciclo Conduttivo - ANTISTATICO

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Primer Pava Cond - Formulato epossidico bicomponente additivato con
speciali filler conduttivi, promotore di adesione conduttivo per successivi
rivestimenti con cicli antistatici

3 Inserimento bandella in rame

4 Autopava Cond - Formulato epossidico pigmentato bicomponente conte -
nente filler altamente conduttivi per la produzione di malte autolivellanti
sintetiche di tipologia antistatica

AUTOLIVELLANTE
CicLo PAVAFLOOR 3

Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita, resi-
stenza allusura, resistenza all'abrasione, resistenza agli urti,
decontaminabilita, correzione di planarita

Aspetto: uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature.

Destinazione d'uso

Pavimenti soggetti a transito di automezzi leggeri, palestre,
ambienti ricreativi, uffici, negozi. Disponibile in versione “Anti-
statica” per pavimenti di sale operatorie, ambienti di produ-
zione componentistica elettronica, fabbriche di prodotti alta-
mente infiammabili, hangar aeroportuali, riqualificazione vec-
chie pavimentazioni in piastrelle, ecc.




MULTISTRATO
CicLOo PAVAFLOOR 4

Prestazioni richieste:
antipolverosita, impermeabilita, resistenza all'abrasione, resi-
stenza agli urti, decontaminabilita, antiscivolosita, leggera
correzione di planarita del supporto.

Aspetto:

moderata uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature.
Finitura ruvida.

Destinazione d'uso

Pavimenti soggetti a transito intenso di mezzi carrabili e di
sollevamento; ambienti adibiti a stoccaggio e/o lavorazione
di alimenti grazie alla facilita di pulizia ed igiene realizzabile
in tali rivestimenti. Disponibili versioni chimico-resistenti ido-
nee per reparti di produzione e stoccaggio di materiali corro-
Sivi; Versioni con quarzi ceramizzati e con elevata elasticita
(sistema Pavaflex), riqualificazione vecchie pavimentazioni in
piastrelle, ecc.
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RIVESTIMENTO MULTISTRATO

Scopo dell'intervento

Pavimentazione industriale con buona resistenza agli urti ed
allabrasione, antipolvere, antiscivolo, idonea al transito di mezzi gom-
mati medio-pesanti, impermeabile ad oli e liquidi non particolarmen-
te aggressivi.

Spessore 1-4 mm.

Descrizione ciclo

Idonea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato di promatore di adesione (2).

Successiva rasatura con uno strato di formulato bicomponente (po-
liuretanico e/o0 epossidico)pigmentato (3) caricato con inerti quarzife -
ri naturali sferoidali. Sul formulato non maturato semina a spaglio di
uno strato di inerti quarziferi sferoidali in opportuna curva granulome-
trica (4).

Applicazione di due strati di formulato (epossidico e/0 poliuretanico)
bicomponente pigmentato (5).

NB. Per realizzare alti spessori ¢ possibile effettuare anche due semi-
ne in successione.

Soluzione 1: Ciclo standard

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

3 Pavafondo - Formulato epossidico bicomponente rasante per pavi-
mentazioni a semina da saturare con inerti di idonea granulome-
tria

4 Semina di quarzo naturale

5 Pavafloor H200/E - Formulato epossidico pigmentato bicompo-
nente esente da solventi con buone resistenze chimiche ed ele-
vate resistenze meccaniche (n° 2 strati)

Soluzione 2: Ciclo all'acqua

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente in emulsione
acquosa ad alto potere bagnante

3 Pavafondo Hydro - Formulato epossidico bicomponente rasante in
emulsione acquosa per pavimentazioni a semina da saturare con
inerti di idonea granulometria

4 Semina di quarzo naturale

5 Pavafloor H200/WRC - Formulato epossidico pigmentato bicom -
ponente in emulsione acquosa esente da solventi con buone resi-
stenze chimico-meccaniche (n° 2 strati)

Spessori realizzabili
€ con 1semina 1-2 mm circa
€ con2semine 2-3 mm
€ con 3 semine 3-4 mm circa



RIVESTIMENTO MALTA SPATOLATA

Scopo dell'intervento

Pavimentazione industriale con ottima resistenza agli urti,
all'abrasione, anti-polvere, antiscivolo, idonea al transito di mezzi
gommati medio-pesanti ed impermeabile superficialmente ad oli e
liquidi moderatamente aggressivi.

Spessore 4-8 mm o superiore.

Descrizione ciclo

Idonea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato di consolidante ed impregnante (2).
Successiva applicazione di uno strato di promotore di adesione (3).
Sul formulato non indurito si provvedera alla posa della malta in resi-
na composta da legante bicomponente (4) ed una miscela di inerti
sferoidali naturali in curva granulometrica opportunamente studiata,-
con compattazione finale fino ad ottenere una superficie regolare e
planare.

Successivamente si eseguiranno le rasature delle superfici risultanti
con idoneo formulato bicomponente pigmentato opportunamente
addensato allo scopo di saturare le porosita presenti (5). Ad induri-
mento avvenuto si provvedera alla applicazione di un ulteriore strato
dello stesso formulato (6), per l'ottenimento di una superficie finale
antiscivolo.

Soluzione 1: Ciclo standard

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Consol Pava 25 - Formulato epossidico bicomponente impre-
gnante consolidante per pavimentazioni industriali sfarinanti

3 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico hicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

4 Pavatekno (versioni) - Formulato bicomponente fluido ad alto
potere bagnante, legante per massetti con quarzi anche cera-
mizzati

5,6 Pavafloor H200/E - Formulato epossidico pigmentato bicompo-
nente esente da solventi con buone resistenze chimiche ed ele-
vate resistenze meccaniche (pili strati)

Soluzione 2: Ciclo all'acqua

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente fluido in
emulsione acquosa ad alto potere bagnante

3 Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente fluido in
emulsione acquosa ad alto potere bagnante

4 Reform-CS Pava- Formulato bicomponente fluido in emulsione
acquosa ad alto potere bagnante caricato con quarzo naturale

5,6 Pavafloor H200/WRC - Formulato epossidico pigmentato in
emulsione acquosa bicomponente esente da solventi con
buone resistenze chimico-meccaniche (n° 2 strati)

NB. Ulteriori versioni realizzabili attraverso I'impiego di resine poliure -
taniche e/0 metacriliche, nonché l'uso di quarzi ceramizzati.

MASSETTO
CicLo PAVAFLOOR 5

Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita super-
ficiale, resistenza allusura, all'abrasione, agli urti, decontami-
nabilita, correzione di planarita.

Aspetto: uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature.

Destinazione d'uso

Pavimenti soggetti a transito pesante di mezzi di sollevamen-
to, valido per ambienti di produzione e lavorazione alimenti,
macelli, salumifici, caseifici, industrie chimiche, conciarie, tin-
torie, pavimentazioni industriali, magazzini, officine, aree logi-
stiche, magazzini a scaffali, supermercati, magazzini refrigerati,
celle frigorifere, impianti di produzione, impianti di confeziona-
mento, parcheggi esterni e pensili, terrazze, scale,impianti chi-
mici, riqualificazione vecchie pavimentazioni in piastrelle, ecc.
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PAVANATUR
CicLOo PAVAFLOOR 6

Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita
superficiale, resistenza allusura, allabrasione, agli urti,
decontaminabilita, correzione di planarita

Aspetto: uniformita ed assenza di vaiolature e cavillature.

Destinazione d'uso

Pavimenti soggetti a transito pesante di mezzi di solleva-
mento, valido per ambienti di produzione e lavorazione ali-
menti, macelli, salumifici, caseifici, industrie chimiche, con-
ciarie, tintorie, pavimentazioni industriali, magazzini, officine,
aree logistiche, magazzini a scaffali, supermercati, magazzini
refrigerati, celle frigorifere, impianti di produzione, impianti di
confezionamento, parcheggi esterni e pensili, terrazze, scale,
impianti chimici, riqualificazione vecchie pavimentazioni in
piastrelle, ecc.
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MASSETTO IN RESINA

Scopo dellintervento

Pavimentazione con cromaticita discontinua e personalizzata, resi-
stente agli urti e allabrasione, impermeabile superficialmente ad oli
e liquidi moderatamente aggressivi, idonea al transito di mezzi gom-
mati pesanti, antiscivolo.

Spessore 4-8 mm (variabile).

Descrizione ciclo

|donea preparazione del supporto.

Applicazione di uno strato preliminare di consolidante (2)
Successiva applicazione di uno strato di formulato bicomponente
primer di adesione (3).

Sul formulato appena steso si provvedera alla messa in opera del
formulato sintetico resinoso pigmentato (4). Ad indurimento avve-
nuto si provvedera allapplicazione di un ulteriore strato dello stesso
formulato (5) allo scopo di saturare parzialmente la superficie, infine
si provvedera allapplicazione di formulato trasparente a protezione
del rivestimento (6).

Ciclo standard
Calcestruzzo (supporto)
Consol Pava 25 - Formulato epossidico bicomponente impre-
gnante consolidante per pavimentazioni industriali sfarinanti o
povere di indurente quarzo cemento
Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente
esente da solventi con alto potere bagnante

4.5 Pavanatur - Formulato polimerico-modificato bicomponente flui-
do ad alto potere bagnante per pavimentazioni sintetiche ad
alto spessore, per nuovi interventi o ripristini con valenza esteti-
co-decorativa esente da solventi
Pavaglass - Formulato epossidico bicomponente trasparente
esente da solvent




PAVADECOR - SPATOLATO
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RIVESTIMENTO DECORATIVO

Scopo dell'Intervento

Pavimentazione con spatolature e sfumature cromatiche anche perso-
nalizzate, di facile manutenzione e notevole aspetto estetico; imper-
meabile ad oli e liquidi non particolarmente aggressivi.

Spessore variabile.

Descrizione ciclo
Idonea preparazione del supporto. _ _ Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita, resi-
Applicazione di uno strato_di formulato bicomponente (primer di ade- stenza all'abrasione leggera, resistenza agli urti leggeri,
3|_one)(2). Successiva appllcanone a spatola di dug strati di formulato decontaminabilita.

tricomponente (3). Successiva stesura a spatola di uno strato di for- Aspetto: spatolato, nuvolato, nelle versioni brillanti od opa-
mulato bicomponente pigmentato (4). L'applicazione dei formulati con che secondo Ia nos"[ra tabella' colori

il sistema di spatolatura di tipo marmorino conferira alla pavimentazio-
ne le sue caratteristiche particolari. Come pellicola a finire sara appli-

cato uno strato di formulato bicomponente trasparente (5). A prote- Destinazione d'uso _ N
zione del rivestimento si eseguira uno strato di speciale cera corazzata Show-room, mostre, negozi, fiere, centri commerciali,
alfine di preservare laspetto estetico del pavimento: questultimo abitazioni, uffici, locali pubblici, bar, ristoranti, hotel,
andra rinnovato in funzione alluso ed usura del pavimento. discoteche, autosaloni e/o concessionarie, ecc.

4 N P
o
Soluzione 1: Ciclo standard @ @ @ “

1 Calcestruzzo (supporto) -
=)

2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente esen-
te da solventi con alto potere bagnante )

3 Trico Decor Pava - Formulato epossidico tricomponente emulsiona -
bile in acqua specifico anche per supporti leggermente umidi

4 Pavadecor - Formulato epossidico pigmentato bicomponente ido-
neo per finiture spatolate

5 Pavaglass - Formulato epossidico bicomponente trasparente

Soluzione 2: Ciclo all'acqua

1 Calcestruzzo (supporto)

2 Reform-A Pava- Formulato epossidico bicomponente fluido in emul-
sione acquosa ad alto potere bagnante

3 Trico Decor Pava - Formulato epossidico tricomponente emulsiona-
bile in acqua

4 |dro-gel Pava - Formulato poliuretanico pigmentato bicomponente in
emulsione acquosa idoneo per finiture spatolate

5 Idro-Pol Pava 70B - Formulato poliuretanico bicomponente in emul- A
sione acquosa, offre resistenza alla luce ( U.V.) con minimi indici di : “ W

ingiallimento nonché assenza di sfarinamento. UL A

Soluzione 4:Ciclo Art-Stuc (Monocomponente rapido)
1 Calcestruzzo (supporto)

Soluzione 3: Ciclo a basso ingiallimento
1 Calcestruzzo (supporto)
2 Aggrappante Pava 100 - Formulato epossidico bicomponente esen- | 2 Reform-A Pava - Formulato epossidico bicomponente fluido in

te da solventi con alto potere bagnante emulsione acquosa ad alto potere bagnante
3 Trico Decor Pava - Formulato epossidico tricomponente emulsiona- | 3 Art-Stuc grosso - Formulato monocomponente a base di resine
bile in acqua sintetiche copolimere modificate, esente da solventi additivate
4 Pavadecor U.V. - Formulato epossidico pigmentato bicomponente con microfibre e miscele quarzifero/silicee dosate in opportuna
idoneo per finiture spatolate con minimi indici di ingiallimento curva granulometrica, grana grossa
5 Ultrapol “T" Pava - Formulato poliuretanico bicomponente traspa- 4 Art-Stuc fino - come sopra ma a grana fine
rente 5 Idro-Pol Pava 70B - Formulato poliuretanico bicomponente in

emulsione acquosa offre resistenza alla luce ( U.V.) con minimi
indici di ingiallimento nonché assenza di sfarinamento.
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COLATA
CicLo PAVAFLOOR 8

RESINA A SPESSORE TRASPARENTE

Scopo dell'intervento

Realizzare inglobi, inclusioni, coesioni, colate ad alto spessore (an-
che dell'ordine dei 10-15 c¢m) mantenendo un alto grado di traspa-
renza e lucentezza tale da enfatizzare l'oggettistica impiegata e/o i
materiali, le rocce e quantaltro si debba utilizzare.

Linserimento di polveri iridescenti, di effetti madreperlacei, di terre
naturali, di pigmenti luminescenti e fosforescenti permette la crea-

Prestazioni richieste: antipolverosita, impermeabilita, resi- zione di infinite tipologie di risultati, il tutto a vantaggio della creativi-

stenza all'abrasione leggera, resistenza agli urti leggeri, decon- ta e dellinventiva dellartista. . o .
taminabilita. | formulati impiegati sono esenti da solventi, caratterizzati da bassi

ritiri e di facile impiego previa consultazione con il nostro ufficio tec-

Destinazione d'uso nico.

Sh.owl-rogm, .m_ostre,.negon_, fler.e, centrll comme.rmall, T

abitazioni, uffici, locali pubblici, ristoranti, hotel, discoteche, Idonea preparazione del supporto.

autosaloni /o0 concessionarie, oggettistica, pannelli, tavoli, Stesura di promotore di adesione.

specchi, quadri, banconi e tavoli per locali pubblici, piani Stesura di resina bicomponente trasparente Pavaglass U.V. Colata

cucina, ecc. con consumi in base allo spessore da realizzare.
A protezione del rivestimento eseguito, sara applicato uno strato di
speciale cera corazzata.
Tale strato di cera, al fine di preservare l'aspetto estetico del pavi-
mento, andra rinnovato con regolarita ed in funzione al traffico sop-
portato dal pavimento.




GIUNTI - SGUSCIE

GIUNTI

Trattamenti dei giunti

Le pavimentazioni su cui si applicano i rivestimenti resinosi non sono
continue, essendo presenti innumerevoli tagli nel calcestruzzo o mas-
setto sabbia-cemento, atti a svolgere diverse funzioni.

Essi possono essere di diversi tipi ma solo di due fondamentali tipo-
logie: giunti statici e giunti dinamici.

E'indispensabile conoscere tali tipologie in quanto, essendo essi
punti deboli del supporto, & necessario eliminarne il maggior numero
prima della posa della resina.

Classificazione dei giunti

@ Giunti di contrazione
Vengono eseguiti immediatamente dopo il getto del pavimento
per evitare fessurazioni da ritiro e non svolgono alcuna funzione
completata la maturazione del calcestruzzo. Sono pertanto giunti
statici. Essi sono riconoscibili in quanto formano una maglia rego-
lare sulla superficie, che varia da3mx3 mabm x5 m.

¥ Giunti di costruzione
Delimitano il getto giornaliero di pavimentazione ed interessano
tutto lo spessore del pavimento del getto stesso. Come i prece-
denti sono anch'essi giunti statici a meno che non venga scelto di
farli coincidere con giunti di dilatazione, e non svolgono alcuna
funzione completata la maturazione del calcestruzzo.

# Giunti di dilatazione
Svolgono la funzione di assecondare i movimenti della struttura
dovuta al variare della temperatura. In relazione alle dimensioni
delle campate di pertinenza possono avere mavimenti anche di
diversi centimetri e pertanto & consigliabile la loro chiusura con
giunti meccanici o la copertura con faldali di lamiera, rivettati da
un lato e liberi dallaltro. Sono riconoscibili in quanto sono corri-
spondenti ad una vera e propria interruzione del fabbricato, con
due pilastri e due solette di copertura affiancate.

@ Giunti di isolamento
Delimitano elementi strutturali in elevazione o in fondazione rispet -
to al piano del pavimento, quali pilastri 0 basamento di macchine
utensili ed hanno quindi la funzione di consentire movimenti verti-
cali e torsionali. Non essendo generalmente possibile il traffico
pesante in prossimita di essi, a causa degli ingombri dei pilastri o
delle macchine utensili stesse, possono essere chiusi con sigillan-
te elastomerico.

Il giunto deve avere un taglio abbastanza profondo e il piti possibile
rientrante per evitare di deteriorarsi nel tempo:

errato corretto ottimale

| giunti presenti sulla pavimentazione dovranno essere rita-
gliati con apposita macchina tagliagiunti dopo l'esecuzione
del rivestimento, accuratamente puliti ed aspirati anche in
profondita. Inserimento di apposito fondo giunto sintetico in
dimensione adeguata alla larghezza del taglio e posizionato
alla profondita prevista, successivamente si provvedera pre-
via nastratura di mascheratura alla sigillatura con resina
Pavaflex/E o Pavaflex Mono.

Realizzazione di un giunto,
prima e dopo

SGUSCIE

Posa di sguscia perimetrale elastica con prodotto Pavaflex

Mono di raggio ca. 3.0 mm di media, idonea a raccordare la
pavimentazione con la parete eliminando l'angolo quale
ricettacolo di sporcizia.




PAVA RESINE E UN PARTNER IDEALE PER QUALSIASI
ESIGENZA DI PROTEZIONE IN OGNI SETTORE,
SIA ESSO INDUSTRIALE, ALIMENTARE O IDRICO.

Serbatoi in ferro (Francia) Pavacoat

Pareti impianto imbottigliamento Sigillature pannelli (Roma) Pavaflex Mono
(Catania) Pavacoat



Fughe su piastrelle (Ro_ma) Pavatekno

Barrique (Trento) Pavanatur

Supermercato (Torino) Pavanatur Hotel Adriatic Jesolo (Venezia) Pavaglass

Centro direzionale (Milano) Pavaflex
B
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DIVISIONE ALIMENTARE

Rivestimenti interni su vasche, cisterne, silos,
serbatoi, depuratori, acquedotti, tutto per
contatto diretto con qualsiasi sostanza
alimentare.

Tutti i nostri materiali sono certificati.

protective coatings

DIVISIONE RESTAURDO E
RIQUALIFICAZIONE
Interventi storico-conservativi per la
riqualificazione ed il consolidamento di
qualsiasi tipo di struttura: travi, colonne,
pareti, pavimenti ecc. Trattamento anti-
umidita ed impermeabilizzazione.

DIVISIONE PAVIMENTI
INDUSTRIALI
Rivestimenti in resina adatti a rispondere a
qualsiasi esigenza: pulizia, igiene,
antisdrucciolo, aggressione chimica ed usura.
Riqualificazione di vecchi pavimenti sia in
cemento che in piastrelle evitando I'oneroso
asporto dei vecchi rivestimenti.

DIVISIONE DECORATIVO ED
DGGETTISTICA
Progettazione e realizzazione di qualsiasi
superficie decorativa: nuvolata, spatolata,
fluorescente ed in colata con effetti oro,
argento e rame. Traduciamo in realta la vostra
creativita, le vostre emozioni, i vostri sogni.

DivisioONE BiIO

; { Per unarchitettura sostenibile:
: i nostri pavimenti e rivestimenti nati dalla

natura per rispettare la natura.

' Resine

K
16 coatings $°°°

PROTEGGIAMO IL VOSTRO MONDO

via Dolomiti, 6/1

1-35018 San Martino di Lupari Padova

tel. +39 049 5953085 - +39 049 5952123
fax +39 049 9460866

e-mail: info@pavaresine.it

web: www.pavaresine.it
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